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== RUSTTOLEUM

Los productos industriales de Rust-Oleum estan disefiados especificamente para satisfacer las diversas
necesidades de los mercados industriales y comerciales proporcionando soluciones a los problemas causados
por la corrosion, altas temperaturas, la abrasion y los entornos quimicos agresivos.
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Soluciones innovadoras para pisos industriales, comerciales y residenciales.
Alta calidad, resistencia y durabilidad

Reparacion de Superficie

FAST PATCH

REPARADOR Y PARCHEADOR
LIVIANO PARA CONCRETO

Masilla epoxi de dos componentes.

® No se encoge ni se agrieta e Rellena grietas de hasta
e Repintado en 15 minutos 6mm de profundidad
COLORES
B 357483 Gris
UH HH VOC (Compuesto organico volatil) Aplicacion® “”“m;n mnﬁ‘ﬁ’a’3‘§'§fﬂhom
BAJO < 250
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Superficies concreto, hormigén y cemento.

Pisos de garaje, s6tanos y/o ambientes
industriales en vertical y/o horizontal.

Abrasion MODERADO é
PARCHEADOR Y REPARADOR PESADO

REPARADOR Y PARCHEADOR
PESADO PARA CONCRETO

Masilla de dos componentes.

e Se repinta en 8 horas © No se encoge, ni se agrieta
e Tres veces mas resistente que el hormigdn e Uso interior y exterior
e Rellena grietas de hasta 1,2cm de profundidad

COLORES
B 357484 Gris
e
o Bl o
HH HH VOC (Compuesto organico volatil) Aplicacion* gy HUU;‘,‘;E’;‘;;’EWNS
BAJO < 250 WA pARCHEADOR Y
WAty - REPARADOR PESADO
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Superficies concreto, hormigén y cemento.

Pisos de garaje, s6tanos y/o ambientes
industriales en vertical y/o horizontal.

Abrasion MODERADO é
*Espéatula o llana metélica



INSTAPATCH

REPARADOR ULTRA RAPIDO
PARA PISOS DE CONCRETO

Reparador para pisos de concreto de dos componentes
100% solidos.

e Cura en s6lo 15 minutos

e F4cil de usar relacion de mezcla 1:1

e Al aplicar es negro y se tranforma en gris con el curado
e Resistencia quimica y a la abrasion

e Bajo olor

COLORES
B 357511 Gris

RUSFOLEG
FLOORING 4 SOLUTIONS
Aplicacion INSTAPATCH

REPARADOR ULTRA RAPIDD PARA PISOS DE CONCRETO

lUHHH VOC (Compuesto organico volatil)

BAJO < 50g/I

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica MODERADO Superficies concreto, hormigén y cemento.
Pisos de garaje, s6tanos y/o ambientes

industriales en horizontal.

Abrasion MODERADO

*Vaso mezclador, envase de polipropileno

TURBOKRETE

MORTERO EPOXI DE 3 COMPONENTES

Es un reparador de concreto ideal para reparar baches profundos y
dafios e imperfecciones severas.

 Pisos en 24 horas! e Mortero epoxi de tres componentes
e Tres veces mas fuerte que el concreto e Para mezclar |a preparacion utilice
e Secado rapido 2 a 4 horas para el jiffer mixer (SKU: 6695023)

transito liviano

COLORES
B 253479 Gris

Mezcla*

UHHH VOC (Compuesto organico volatil)

BAJO < 100g/! Aplicacién® Qe
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica ELEVADO Superficies concreto, hormigén y cemento. .

Pisos de garaje, sotanos y/o ambientes !
., industriales en vertical y/o horizontal.

Abrasion  ELEVADO v

*Mezclador de pintura helicoidal o Espatula o llana metalica




Recubrimiento Base Policuramina

BASE UNIVERSAL

PISOS EN 24 HORAS

Es una base de policuramina que sirve como cimientos de los
tres sistemas de acabados para pisos: Metalicos, Nacarados y
Marmolados.

e Protege y renueva pisos de concreto
e (Color y durahilidad en solo 1 capa

e Bajo nivel de olor y voc

e Autonivelante

e Uso interior

BASE UNIVERSAL ADITIVOS
|:| 357515  Transparente NACARADO METALICO MARMOLADO
B 357792 Cabernet B 357800  Rojo cerémico B 357809  Piedra
B 357793  Perla Negra B 357801 Cobre B 357810  Terracota
- 357795  Azul Oscuro . 357802  Marron Tierra . 357813  Siena
B 3579% Graiito B 357803  Plata [] 357812  Blanco Perlado

RUSFOLEUM
£ 4

BT 30160

RENDIMIENTO: RENDIMIENTO: RENDIMIENTO:
4,9 a 6,2 m2/LITRO. (200-150 2,52 3,1 m2/LITRO. (400-300 4,9 a 6,2 m2/LITRO. (200-150
MICRONES RESPECTIVAMENTE) MICRONES RESPECTIVAMENTE) MICRONES RESPECTIVAMENTE)

UH HH VOC (Compuesto organico volatil) Aplicacion*
LIBRE

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica ELEVADO Superficies concreto, hormigén y cemento.

Pisos de garaje, s6tanos y/o ambientes

Abrasién ELEVADO industriales en vertical y/o horizontal.

*Rodillo de pelo corto 0 secador dentado

Video de aplicacién




CAPA PROTECTORA

PISOS EN 24 HORAS

Recubrimiento transparente, con un gran nivel de proteccion y alto
brillo, disefiado para brindar una excelente durabilidad en pisos de

hormigon.

e Disefiado como terminacion sobre la base universal
e Proteccion y durabilidad en sélo una capa

* Bajo nivel de olory de voc

e | 3 vida (til de la mezcla es de 45 minutos

e Autonivelante

e Uso interior ideal para garage, cocinas y livings

COLORES
D 357516 Transparente Brillante

ol

VOC (Compuesto organico volatil)

LIBRE
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica ELEVADO Pisos de concreto u hormigén
en ambientes industriales y doméstico.
Abrasion ELEVADO

*Rodillo de pelo corto o secador dentado

FASTKOTE UV

Aplicacion*

RUSTOLEUM'
Fwﬂmtsmum
ECTORA

RECUBRIMIENTO PARA PISO
BASE POLIUREA

Es un recubrimiento para pisos de curado rapido y facil aplicacion
con un acabado de alto brillo.

e Resistencia a los rayos UV!

e Monocomponente 90% sélidos

e Excelente resistencia quimica y a la abrasion

e Secado ultra rapido: Transito Liviano: 4-6 horas / Transito pesado: 24 horas

COLORES
B 278478 Gris
|:| 277499 Transparente Brillante

il

VOC (Compuesto organico volatil)

BAJO < 50g/I
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica ELEVADO Pisos de concreto u hormigén
en ambientes industriales y doméstico.
Abrasion ELEVADO

*Rodillo de microfibra

OLEUM

Aplicacion*

<>
N Fastiote

UV Stable Polyurea Floor Coating




Recubrimiento Base Agua

SISTEMA 5500

SELLADOR POLIURETANICO
BASE AGUA PARA PISOS

Es un sellador Poliuretanico base agua para pisos de concreto.

e Elimina el polvillo de los pisos de hormigén e Previene la penetracion de agua en

* Bajo olor pisos de concreto al descubrimiento
e Acepta transito peatonal en 12 horas e Uso interior y exterior
* Seca rapido y fécil aplicacion * Facil aplicacion

e Puede utilizarse como terminacion

COLORES Aplicacion*

[ ] 357538 Transparente

RUSFOIEUM
£ SOLUTIONS.

UHH VOC (Compuesto organico volatil)
WU Baos 100g/

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica LEVE Superficies de concreto, hormigén o
R cementicias en vertical u horizontal

ﬁ\l;rasmn EEVE Para pisos industriales o domésticos.

VY

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless

SISTEMA 5600

RECUBRIMIENTO POLIURETANICO
BASE AGUA PARA PISOS

Es un recubrimiento Poliuretanico base agua para pisos de concreto.

e Protege y renueva pisos de concreto
e Alto poder cubritivo

e Secado rapido y facil de aplicar

e Excelente retencion de color y brillo

e Acepta transito peatonal en 12 horas

COLORES
[ ] 357503 Blanco B 357507 Verde Seguridad
[] 357504 Gris Plata B 357505 Rojo Seguridad o
[] 357501 Amarillo Seguridad Ap"?;"*
HH VOC (Compuesto orgénico volatil) & " JSISTEMA 5600
lUU BAJO < 100g/l ﬂ% e
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica LEVE Pisos de concreto, hormigon o cementicios. ﬂ
Abrasion LEVE Para pisos industriales moderados o
UV S| domeésticos.

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless



Recubrimiento Base Epoxi

PRIMEG&SEAL

PRIMER

Imprimante/sellador epoxi de dos componente disefiado como fondo en
pisos de concreto para los sistemas 6500 y 8000 S.

© 100% sdlidos e Autonivelante
e Para pisos de concreto nuevos e Promueve la adhesién del acabado final
0 VieJos sin pintar e Secado en 8 horas
* Penetra y sella, otorgando proteccion e La relacién de la mezcla es de 1.5:1
a largo plazo e Acabado transparente
COLORES ACTIVADORES
[ ] 364790 Transparente [ ] 366494 Activador Aplicacion*
HHH VOC (Compuesto organico volatil)
lU BAJO < 100g/1
RECOMENDADO PARA
Usarlo antes de recubrir el piso con el producto de terminacion o de realizar
alguna reparacion.

*Secador de goma o rodillo de pelo corto

OVERKRETE 8000 S

—
EPOXI AUTONIVELANTE 100% SOLIDOS

Es un revestimiento para pisos de concreto autonivelante de alto brillo.

e Resistencia quimica, al impacto y a la abrasion e Bajo olor X

) 1 i i ° i o
et T

e Relacion de mezcla 2:1

E——

COLORES
2531LTS [0 358347 Verde Vista B 358352 Azl Nacional
. 358331 Duna D 358349  Amarillo Seguridad . 358645 Rojo cerdmico
[ 358336  Gris Naval 10,13 LTS [0 358346 Verde Vista
[] 358338 Gris Claro [ 358335 Duna [] 358348 Amarillo Seguridad
D 358340  Blanco . 358337  Gris Naval ACTIVADORES
B 358343 Azl Nacional [] 358339 Gris Claro [ ] 358350 Activador /1,25 Its
B 358644  Rojo Ceramico [ ] 358341 Blanco [ ] 358336 Activador/ 4,98 Its
Aplicacion*
|HHH VOC (Compuesto organico volatil)
i BAJO < 100g/!
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Pisos de hormigon o cementicios en ambi-
Abrasién MODERADO entes industriales, moderados, comerciales

0 domésticos.

uv NO

*Secador dentado o rodillo de pelo corto



SISTEMA 6500

EPOXI AUTONIVELANTE 100% SOLIDOS

Es un recubrimiento transparente de dos componentes y alto brillo disefiado
para la proteccion de pisos en ambientes industriales o comerciales.

e Autonivelante e Trafico ligero en 10 horas
 Bajo olory voc e Relacion de mezcla 1,6:1
COLORES ACTIVADOR

|:| 357509 Transparente |:| 357508 Activador

HHH VOC (Compuesto organico volatil)
WU Broe 100g/!

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica LEVE Pisos de concreto, hormigon o cementicios
Abrasion LEVE en areas industriales moderadas o

RUSFOLEGM
> SOLUTIONS

UV NO domeésticas.

*Secador dentado o rodillo de pelo corto

SISTEMA 9100

EPOXI MASTIC MULTIPROPASITO
80% SOLIDOS

Es un recubrimiento de dos componentes disefiado especificamente para
aplicar directamente sobre acero con 6xido firmemente adherido con una
minima preparacion de la superficie. También puede usarse sobre acero
limpio, metal galvanizado, hormigén (incluidos pisos).

e Estructuras metalicas, barandas y pisos de concreto e Autoimprimante
e L arelacion de la mezcla es de 1:1 (base activador) e (Garantia de 2 afios
e 4 activadores: Inmersion, estandar, curado rapido, contra la corrosion

alta temperatura

ACTIVADOR ESTANDAR ACTIVADOR BAJAS TEMPERATURAS

e Para utilizar en temperaturas entre 10-38°C e Para utilizar en temperaturas entre 5-15°C

e Acabado Brillante e Acabado Brillante

ACTIVADOR CURADO RAPIDO ACTIVADOR INMERSION

e Repintado en 4 horas en una temperatura promedio de 21°C e Para inmersién en agua dulce o agua salada en superficies de acero u hormigén

 Para utilizar en temperaturas entre 10-38°C ¢ No se puede utilizar para el interior de tanques de agua potable

® Acabado Semi-Brillante e Acabado Semi-Brillante

COLORES

2531LTS ACTIVADORES
357486  Entintable B 357489 Azl Sequridad [0 357494 Azl Delfin [ ] 357497 Estandar
357488  Gris Naval [] 357491  Aluminio B 357495 Rojo Real [] 357499 Inmersion
357487 Plata [] 35749 Arena B 357493  Verde Seguridad [ ] 357500 Baja Temperatura
357490  Negro [ ] 357773 Blanco [] 357492 Amarillo Seguridad [ ] 357498  Curado Répido

Aplicacion*

“IHH VOC (Compuesto organico volatil)

MEDIO < 340g/1 5/\<>

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA SISTEMA 9100

Quimica MODERADO Superficies de concreto, homigon, o
o cementicios y metalicas en ambientes

ég:_’?;sl?onn mgg%gﬁgg industriales moderados a severos.

uv NO

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless



* TRUSTED QUALITY SINCE 1921
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Recubrimientos con maxima resistencia. Proteccion garantizada en ambientes

Recubrimiento Base Acuosa

INDUSTRIAL COATING

industriales y comerciales

ESMALTE ACRILICO

BASE AGUA 5200

Esmalte acrilico multipropdsito base agua que permite ser aplicado
directo sobre el metal (DTM).

e Se adhiere a metales ferrosos y no ferrosos e No amarillea
e Fxcelente alternativa para los esmaltes e (ran dureza y resistencia
tradicionales a base solvente cuando * Bajo olor

el olor es un problema « Monocomponente

COLORES
D 5293402 Blanco Satinado

ll]

|:| 5292402 Blanco Brillante

VOC (Compuesto organico volatil)

BAJO < 250q/I
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Superficies metalicas en general,
Abrasion MODERADO mamposteria 0 madera.
Corrosion MODERADO
uv Sl

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless

LATEX ACRILICO

BASE AGUA 5100

Recubrimiento acrilico base acuosa dry fall disefiado para superficies
donde se requiere una maxima adhesion.

e E| exceso de rociado seca antes de que
alcance las superficies cercanas o el suelo
cuando se aplica a 3 metros de altura

e [4cil de limpiar

e Monocomponente
COLORES

D 251280 Blanco Mate

il

e Se aplica directamente sobre
metal galvanizado

e Revestimiento impermeable
a la humedad

e Apto para industria alimenticia

VOC (Compuesto orgénico volatil)
BAJO < 100g/I

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica LEVE Cielorrasos, paredes, cerchas, conductos
Abrasion LEVE de climatizacion y tuberias.

Corrosion LEVE

uv Sl

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless




REVESTIMIENTO ACRILICO ELASTOMERICO

1> ; gl

BASE AGUA NOXYDE® s i}
Impermeabilizante de alta resistencia que proporciona una elevada '
proteccion contra la corrosion a largo plazo en entornos agresivos.
e Monocomponente e Se adapta a cambios bruscos
e Flexibilidad superior: 200% de de temperatura N

elasticidad que se mueve con la e Cumple con los requisitos para una clase

estructura y no se descascara de corrosion alta C5-M en entornos

maritimos segun la norma 12.944
COLORES

[] 283090 Blanco

UHH VOC (Compuesto organico volatil) Aplicacion* K b
H BAJO < 100g/I —
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA @
Quimica MODERADO _IIE_str#cturas metalicas &
Abrasion ~ MODERADO oo :
o Areas expuestas a un ambiente
Corrosion ELEVADO altamente corrosivo
UV si z
AN

*Pincel de cerda natural o equipo airless

LINEA SIERRA

PRODUCTOS BASE ACUOSA Y CERO vOC

SIERRA S70

Fondo epoxi multifuncion. Actda como sellador sobre mamposteria
o madera y como anticorrosivo sobre metal.

e |ibre de VOC (Compuestos organicos volatiles)
e Relacion de mezcla 1:1

e Sistema de 2 componentes

e Uso interior

e Terminacién mate

e Secado al tacto: 1-2 hs.

COLORES ACTIVADOR

PRIMER [ ] 208112 Activador
|:| 208110 Blanco Mate

. 208113 Gris Mate

25
“- 2

SGB

SIERRA

HUHH VOC (Compuesto organico volatil)

Ll B R E Epoxy ‘Mainlenarnce Coating
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA [
Quimica MODERADO Areas de servicios alimenticios e
Abrasion MODERADO Escuelas y centros sanitarios .

s Piso de concreto y hormigén con transito
88”03'0” NSDERADO peatonal/vehicular liviano a moderado

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless



SIERRA S60

Epoxi de componentes base acuosa disefiado para ser utilizado en el
mantenimiento general de superficies en ambientes industriales moderados,
comerciales y domésticos.

e |ibre de VOC e Tiempo de secado

(Compuestos organicos volatiles) para manipulacion: 1-3 hs.
e Sistema de 2 componente e S60: 2:1 (Para terminacion brillante)
e Uso interior e SB60: 1:1 (Para terminacion satinado)
COLORES ACTIVADOR
|:| 208066 Transparente Brillante |:| 248284 Activador
|:| 208084 Transparente Satinado
D 208273 Blanco Brillante
B 248285 Gris

HH VOC (Compuesto organico volatil)

UUH LIBRE

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica MODERADO EAreaslde servi(;ios aIim_(gnt_icios

A scuelas y centros sanitarios
Coroson MODERADD | beeceSeen oA i

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless

METAL MAX

Esmalte acrilico uretanado base acuosa, puede ser aplicado directo
sobre el metal (DTM).

e Libre de VOC (Compuestos organicos volatiles)
e Monocomponente

e Uso interior/exterior

e Tiempo de secado: 1 hora

COLORES
|:| 264179 Blanco Brillante

HH VOC (Compuesto orgénico volatil)
UUU LIBRE

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA

Quimica MODERADO Areas de servicios alimenticios

Abrasion MODERADO Escuelasy centros sanitarios o
s Piso de concreto y hormigén con transito

83”03'0” I'QIAOODERADO peatonal/vehicular liviano a moderado

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless

Aplicacion*

ﬁ Epoxy Maintenance Coating

60 White Pastel Tint Base
%/ = (2
<‘ 205 0 e

71
‘/.a ¥ !

|

SIERRA

MetalMax DTM Acrylic Enamel

White




Recubrimiento Alquidico

SHOP COAT PRIMER

6100

Es un imprimante alquidico modificado de secado rapido disefiado
para la proteccion de metal. Puede ser aplicado sobre acero limpio
o levemente oxidado en entornos industriales de leves a moderados.

e Monocomponente

e |deal como fondo para pinturas de uno o dos componentes

e |ibre de plomo y metales pesados

e |deal para fabricas o talleres donde la velocidad de secado es un factor determinante

COLORES

[ ] 206331 Gris
Aplicacion*

VOC (Compuesto organico volatil)
il

<
BAJO < 340g/I S
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Estructuras de acero
I Equipos industriales
égriiz:grr: II\\/I/I%DDIIEEFIEQ%% Maquinarias y tuberias

uv NO

*Airless, soplete convencional

ESMALTE ALQUIDICO ANTICORROSIVO

7400

Es un recubrimiento disefiado para superficies de acero en interiores y
exteriores. Tiene una excelente resistencia a la intemperie, al ambiente
salino y a vapores quimicos leves.

¢ Monocomponente
e Excelente cobertura en una sola capa
e Resistencia superior al astillado, agrietamiento y descamacion

IMPRIMANTE

- 769402  Rojo Cromo

COLORES

B 632402  Negro B 1282402  Verde Bosque [] 944402 Amarillo Seguridad
B 975502  Gris Naval [ ] 2766402 Blanco B 935402 Verde Vista

B 721402 Azl Nacional
B 964402 Rojo Sequridad
- 559402 Naranja Internacional

Aplicacion*

l"HH VOC (Compuesto organico volatil)

MEDIO < 450 &<>

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA e

Quimica LEVE Mantenimiento general de planta T e
P Magquinarias, equipos y estructuras de acero 7

Abras'P,” LEVE Tuberias, cabinas y puertas metalicas i

Corrosion MODERADO Barandas, molduras y portones . S

uv Sl Rejillas de ventilacion y sefializacion de exterior

N

Torres de agua, agricultura y perforacion

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless



Recubrimiento Alta Temperatura

HIGH-HEAT

RECUBRIMIENTO PARA
ALTAS TEMPERATURAS

Este revestimiento ofrece una resistencia a altas temperaturas.
Soporta temperaturas hasta 428°C 0 800° F.

e Monocomponente e No requiere imprimacion: formula
e F4cil aplicacion directo al metal (DTM)

e Secado réapido

COLORES
[ 286507 Aluminio B 286509 Negro
HH VOC (Compuesto orgénico volatil) o .
il l MEDIO < 420 “HighHeat
Duty Coating

RESISTENCIA RECOMENDADO PARA g "
Quimica LEVE Estructuras o superficies metalicas i
Abrasién LEVE expuestas a gltas temperaturas
Corrosion LEVE de hasta 426°C
uv NO

*Pincel de cerda natural, rodillo de pelo corto o equipo airless

Recubrimiento Poliuretano

POLIURETANO POLIESTER

9400

Es un poliuretano poliéster de brillo elevado y alta resistencia.

e Resistencia superior al impacto e Resistente a ambientes agresivos
e Flevada retencion de color e Sistema de dos componentes
e Relacion de mezcla 1:1

COLORES ACTIVADOR

[] 9492402 Blanco [] 9401402  Activador
[ ] 9407405 Masstone

[ ] 9410402 Clear

Aplicacion* g RUST-OLEUM
'“IH VOC (Compuesto organico volatil) ﬂ“ﬁ

ALTO < 600 Vi 9400 sysTem 3
L d HIGH GLOSS POLYESTER URETHANE
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA S 2l
Quimica ELEVADO Estructuras metalicas en general .
Abrasion ELEVADO Vehiculos expuestos a un uso intenso
Corrosion ELEVADO Tanques de acero

uv Sl

*Equipo airless



Recubrimiento Epoxi ]

RECUBRIMIENTOS PARA TANQUES
DE AGUA POTABLE

9200

Es un recubrimiento epoxi de dos componentes disefiado para el servicio
de inmersion en tanques de agua.

e Curado a bajas temperaturas (20°F) que no sea para servicio de inmersién
e Autoimprimante DTM

e Excelente proteccion a la corrosion

e Buena resistencia al moho incipiente

e Secado rapido

e Certificacion para utilizarse en tanques de almacenamiento de agua potable con una
capacidad minima de 3,000 galones de acuerdo con el estandar 61 de ANSI/NSF.

e Relacion de Mezcla 4:1 en volumen

Aplicacion*

COLORES ACTIVADORES
[ ] 316835 9200 Blanco Satinado [ ] 316836 Activador
- 318207 Azul Satinado

X0

lUHHH VOC (Compuesto organico volatil)

BAJO < 250q/I
RESISTENCIA RECOMENDADO PARA
Quimica MODERADO Apto para el contacto eventual o
RA incidental con alimentos
é(l):]rrr?)z:g: EAL%Si%%DO Tanques de agua potable
uv NO

* Rodillo de lana sintética pelo medio/corto. Pulverizador sistema airless.




*TRUSTED QUALITY SINCE 1921

Pinturas industriales en aerosol. Alto desempeiio y facil aplicacion.

Aerosoles Anticorrosivos

2100

ESMALTE ANTICORROSIVO EN AEROSOL

Los aerosoles anticorrosivos para aplicaciones industriales proporcionan
la maxima proteccion contra la corrosion y los rayos UV.

e Excelente poder cubritivo

e Se puede pintar desde cualquier angulo

e Secado rapido: 20 minutos para manipular la pieza

e Acabado resistente que proporciona una resistencia superior al astillado y al agrietamiento
e Se puede usar en superficies que alcanzan temperaturas de hasta 90°C /200°F

e Elevado retencion de brillo

IMPRIMANTE COLORES Aplicacién*

B v269838 Rojo [ | V2192838  Blanco B V2124838 Azl Seguridad
B v2179838  Negro B v2133838 \Verde Seguridad ——
B v2163838  Rojo Seguridad ] v2115838  Aluminio
[] v2143838 Amarillo Seguridad

RECOMENDADO PARA

Estructuras de acero, tuberfas y tanques de almacenamiento Equipos y maquinaria

Aerosoles Industriales

STEEL-TECH™

RECUBRIMIENTO EN AEROSOL

Recubrimiento de acero inoxidable que proporciona méaxima
proteccion anticorrosiva a largo plazo en ambientes severos.

e Bajo olor

e Secado rapido

e Excelente proteccion contra el 6xido y la corrosién
e Resistencia a la humedad

Aplicacion*

COLORES sForguM
[] 268863  Acero Inoxidable e
STEEL TECH]

RECOMENDADO PARA b

Email

Maquinarias, estructuras de acero, tuberias, pasamanos, valvulas y mas




ANTI-DESLIZANTE

AEROSOL 2100

Formula de alto rendimiento que se pulveriza facilmente y crea una

superficie antideslizante que ayuda a prevenir reshalones y caidas.

e |nterior y exterior
e Resistente a la gasolina, el aceite y otros quimicos suaves
e Coeficiente de friccion: seco: 0,72, himedo: 0,85

COLORES
I As2178838  Negro

RECOMENDADO PARA

Escaleras, rampas, pasarela y mas

AEROSOL GALVANIZADO

AEROSOL GALVANIZADO EN FRIO

Aerosol con un 93% de zinc puro que proporciona una maxima
proteccion contra la corrosion mediante la proteccion galvanica.

e Excelente adhesion al metal galvanizado
e Se seca rapido: 20 minutos para manipular

e |deal para usar en ambientes industriales
e Se puede usar en superficies que alcanzan temperaturas de hasta 90°C o 200°F

COLORES
[} v2117838  Plata Brillante
[] v2185838  Plata Mate

RECOMENDADO PARA

Tuberias, soldaduras en metal galvanizado y estructuras en general

ALTA TEMPERATURA

Aplicacion*

2

[

AEROSOL 2100

Recubrimiento resistente al calor para objetos que alcanzan
temperaturas de hasta 535°C o 1000°F.

e Directo al metal (DTM) protege contra la corrosion
e Secado rapido: 20 minutos para manipular

COLORES
[] vz11e838  Aluminio
I v2176838  Negro

RECOMENDADO PARA

Estructuras metalicas expuestas a alta temperatura

Aplicacion*

RUST-OLEUM



Aerosoles Demarcacion

AEROSOL INVERTIDO TIiZADO

BASE AGUA 1800

Acabado temporal simil tiza. Dura hasta 30 dias.

e Se puede quitar facilmente con un cepillo de cerda simil dura
y agua o lavado a presion

e Secado rapido

Aplicacion*

COLORES
I 1861838  FluoRosa B 203031 Al —
RUST-OLEUM
B 203032  Fluo Verde [] v2133838 Amarillo
. 203037 Fluo Rojo-Naranja - 203038 Rojo Seguridad
B 205176 FluoAwl [] 203039 Blanco
RECOMENDADO PARA

Hormigén, pavimento, baldosas, grava, pasto, tierra, metal, campos de deportes y més

*Markin Pistol o Markin Wand Roller

AEROSOL INVERTIDO

BASE SOLVENTE 2300

Pintura de demarcacion permanente, proporciona durabilidad y un
acabado brillante.

e Alto poder cubritivo
e Secado rapido

COLORES
[] 2348838  Amarillo [] 2391838  Blanco
RECOMENDADO PARA

Superficies de concreto, cementicias y hormigon

*Markin Pistol, Markin Wand Roller o Striping machine



AEROSOL INVERTIDO PARA AREA DEPORTIVA

BASE AGUA 1600

Pintura en aerosol para demarcacion invertida, base agua y de secado
rapido, especificamente disefiada para sefializacion de campos
deportivos.

e Secado rapido: 30 minutos
e Crea lineas hien definidas
¢ No dafa el césped

e Resistente al intemperismo

Aplicacion*

COLORES
[ ] 206043  Blanco

INDUSTRIAL
~CHOICE~

RECOMENDADO PARA

Campos de deportes, parques infantiles, campos de golf y mas

*Markin Pistol, Markin Wand Roller o Striping machine

STRIPING MACHINE MARKIN PISTOL MARKIN WAND ROLLER
e (rea lineas rectas de 3-6" de forma rapida y facil e Marcado facil y preciso e Para retocar lineas o

e Cubre un area mas grande en menos tiempo e Agarre cémodo y ergonémico marcados existentes

¢ Se puede almacenar 12 aerosoles extras e F4cil control del rociado

¢ Mango plegable para un facil guardado
e Ruedas de gran diametro para el pasto largo

Cadigo 206346 Codigo 210188 Cadigo 2393000



Los trabajos de preparacion de superficies estan normalizados por varias asociaciones internacionales.
Las normas definen la terminacion deseada, es decir el grado de granallado a alcanzar. Algunas normas
son de comparacion visual utilizando probetas de acero, discos comparadores o fotografias, mientras
que otras normas solo son escritas. Todas ellas estan sujetas a un vasto grado de interpretacion y apli-
cacion de las especificaciones dadas por los usuarios, inspectores, aplicadores y otros.

SSPC-SP1: Limpieza quimica

Este método implica la remocion de suciedad, aceite, grasa y otras materias extrafias con solventes organicos, detergentes
o limpiadores comerciales. Use alguno de los varios métodos, como limpieza con trapo, vapor a presion o desengrasado con
vapor. Use una o varias de las siguientes técnicas:

Recomendada para remover grasa, aceite, sal, acidos, alcalis y residuos quimicos
similares en grandes areas. Para una maxima efectividad la limpieza a vapor
deberia usarse en combinacién con limpiador alcalino. La superficie debe estar
bien secay libre de residuos antes de aplicar el recubrimiento.

Para remover polvo, suciedad, cera, grasas, aceite, sal, residuos acidos y etc.
Cepille superficie con un fuerte detergente comercial como fosfato trisodico
(TSP), después limpie con un chorro de agua dulce.

La superficie debe estar completamente seca y libre de residuos antes de aplicar el producto de terminacian.

Aseglrese de que el area este hien ventilada. Aplique solvente sobre la superficie con trapo, esponja o cepillo y friegue
para remover grasa y aceite. Usualmente es necesario varias pasadas con un trapo limpio y con solvente cada vez. Para un
resultado 6ptimo, termine con limpieza alcalina.

SSPC-SP 2: Limpieza con herramienta manual
SSPC-SP 3: Limpieza con herramienta de poder

Es posible eliminar herrumbre, cascarilla, o capas deterioradas esprendidas
utilizando herramientas de poder y manuales efectivamente. Se puede utilizar el
Brush-0ff Grade Blasting (SSPC-SP7) como alternativa al rasqueteado y cepillado
con un cepillo de alambre. Antes de rasquetear y cepillar, retire la grasa, aceite,
sal, polvo quimico y otros contaminantes mediante una Limpieza Quimica. Por lo
general, para limpiar 6xido, o cascarillas leves o escama de laminacién, o capas
previas en superficies extensas, es necesario un Arenado Comercial (SSPC-SP 6).




Pique, rasquetée, o pase un cepillo de alambre sobre las superficies oxidadas exhaustivamente para producir una superficie
limpiay libre de particulas extrafias para asegurar una buena adhesion de la capa. Se debe tener cuidado con las herramientas
de poder para evitar pulir o causar una abrasion demasiado profunda sobre una superficie metalica. Las capas muy adheridas
y muy duras o brillantes deben ser lijadas para eliminar el brillo y dar rugosidad a la superficie. Esto, ayudara a obtener una
maxima adhesién de la nueva capa. Examine las capas existentes cuidadosamente para controlar signos de éxido por debajo
de la capa. En caso de encontrarlos, retire las capas de estas zonas.

SSPC- SP 11: Limpieza con herramienta de poder al metal desnudo

Limpie con una herramienta de poder para obtener una superficie metalica limpia y retener o producir un perfil de superficie.
Esta especificacion de limpieza supera a la Limpieza con Herramienta de Poder SSPC-SP 3, se requiere la total remocidn de
todo aceite, grasa, suciedad, cascarillas, dxido, pintura, productos corrosivos y otros cuerpos extrafos visibles. Es posible
dejar pequefos residuos de 6xido y pintura en las partes mas bajas de las hendiduras si la superficie original las posee. En
caso de que en la superficie vaya a crearse rugosidad, el perfil de superficie producido no sera menor a 1 mil (25 u) y sera del
grado adecuado para el sistema de pintura especificado.

SSPC-SP 12 (NACE 5): Inveccion de agua a alta v a ultra alta presion
Esta norma brinda los requisitos para el uso de inyeccion de agua de alta y ultra alta presion, y asi, lograr diversos grados de
limpieza de superficies. El alcance de su uso esta limitado (inicamente al uso de agua sin el agregado de particulas sélidas en
el caudal. Esta norma define cuatro niveles de presion de trabajo:

Menos de 34 MPa (5.000 psi).

4-70 MPa (5.000-10.000 psi).
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(HPWJ): 70-170 MPa (10.000-25.000 psi).

Superior a 170 MPa (25.000 psi).

Esta norma define cuatro niveles de limpieza para la contaminacion visible por medio de la inyeccidn de agua y 3 niveles para
la contaminacion invisible, como ser cloruros y otras sales solubles. Remitirse a la norma completa para obtener definiciones
sobre el nivel de limpieza.

Limpieza con abrasivo a presion constituye el método mas efectivo para limpiar superficies S
metélicas y mamposteria antes del recubrimiento. Es obligatorio para ciertas aplicaciones
especializadas tales como la inmersion de agua y la exposicion a altas temperaturas.
Recomendado para la remocién de capas de cascarillas, grandes cantidades de oxido,
y capas anteriores en zonas extensas. Es fundamental una cuidadosa seleccion del
equipamiento, las boquillas y los abrasivos para obtener una operacién econémicay lograr
los resultados deseados. Evite el uso de abrasivos agresivos. La arena o granalla de malla
18-40 brindaran un perfil de anclaje de 2 a 2,5 mil (50-62) recomendado para el uso con la
mayoria de los sistemas de recubrimiento.

Para obtener 6ptimos resultados, siga esta secuencia:
Antes del abrasivo a presion, elimine la grasa, aceite, sal, quimicos, polvos,

y contaminantes similares mediante Limpieza Quimica.
Realice unalimpieza con abrasivo a presion a uno de los niveles descritos a continuacion.

Luego del chorro a presidn, retire todo lo abrasivo, el polvo y las granallas con una aspiradora,
limpie y seque con aire comprimido o un cepillo limpio.

Las superficies limpiadas a chorro deben ser recubiertas el mismo dia en que son limpiadas
antes de que la superficie limpia pueda contaminarse.



SSPC-SP 5 (NACE 1): Limpieza Grado Arenado al Metal Blanco
Elimine completamente todos los restos de capas de dxido, escamas de laminacion, recubrimientos previos, etc. dejando la
superficie con un color gris claro uniforme.

SSP SP 6 (NACE 3): Limpieza Grado Arenado Comercial

Elimine completamente toda la suciedad, restos de capas de 6xido, particulas extrafias, recubrimientos anteriores,
etc. (que dejen sombras y/o rayas causadas por manchas de oxidacion y cascarillas). El manchado aleatorio se
limitara a r)m mas del 33% de cada area unitaria de superficie (una unidad de area se define como 9 pulgadas
cuadradas).

SSPC-SP 7 (NACE 4): Limpieza con Brush-Off Blasting

Elimine todos los restos de herrumbre, cascarillas, particulas sueltas de 6xido y capas anteriores que dejen restos de 6xido y
de capas muy adheridas. Es un método ideal para retirar 6xidos y/o capas sueltas o resquebrajadas de metal galvanizado. Los
resultados son comparables a aquellos obtenidos por el picado, rasqueteado y cepillado con cepillo de metal.

SSPC-SP 10 (NACE 2): Limpieza grado cercano al de metal

Elimine todas las capas de 6xido y recubrimientos anteriores, etc. dejando s6lo manchas sutiles de 6xido y pequefias partes de
recubrimientos anteriores. El manchado aleatorio se limitara a no mas del 5% de cada area de superficie (una unidad de area
se define como 9 pulgadas cuadradas).

SSPC-SP 14 (NACE 8): Limpieza con Chorro Grado Industrial

Remocion de todo el aceite, grasa, polvo o suciedad visible. Se permite que queden rastros de capas de 6xido y residuos de
recubrimiento muy adheridos en el 10% de cada area unitaria de superficie si estan distribuidos uniformemente (una unidad de
area se define como 9 pulgadas cuadradas). Los rastros de dxido, cascarillas y capas seran considerados como muy adheridos
sino pueden ser levantados con un cuchillo 0 en punta tipo espatula. Las sombras, rayas, y decoloracién causada por manchas
de oxido, y de capas aplicadas previamente pueden estar presentes en el resto de la superficie.

Deje que el nuevo sustrato cure totalmente antes de aplicar recubrimiento, lo que tarda 30 dias
bajo condiciones de curacién normales. Si existen dudas acerca de la sequedad del sustrato,
realice una prueba colocando una alfombra de goma pesada, plancha plastica, u otro material
no poroso en el sustrato durante 24 horas. Luego, controle la parte posterior de la alfombra y el
sustrato para ver signos de humedad. El sustrato sera mas oscuro si estd himedo. En caso de
hallar humedad, significa que el sustrato esta demasiado himedo para ser cubierto con capas
a base de solvente. Deje un tiempo de secado adicional de 10 a 14 dias. Repita la prueba. Si
la humedad persiste, el sustrato no puede ser recubierto (ASTM D 4263-83). El concreto muy
denso, no poroso o terminado debe ser tratado con &cido o lavado con chorro abrasivo para
garantizar una penetracion adecuada del recubrimiento. Determine la porosidad volcando
aproximadamente una onza de agua en el sustrato. Si el agua es absorbida, el concreto es
lo suficientemente poroso para ser recubierto. Si permanece en la superficie, entonces el
concreto no es lo suficientemente poroso y es necesario el tratamiento. Todas las superficies
deben estar libres de grasa, aceite, cera, sal, suciedad y otros contaminantes.

Elimine mediante uno de los métodos de limpieza quimica. Aplique solucion acida con Rust-
Oleum 108 Cleaning & Etching Solution (ASTM D 4260-83).

Retire toda la suciedad y polvo suelto, etc. por barrido o pasado de aspiradora. Retire

el compuesto o cera para pisos con un método adecuado. La superficie debe estar
totalmente seca antes de aplicar el recubrimiento.

Retire la suciedad y el polvo suelto, etc. por barrido. Ver SSPC 13 (NACE 6) para obtener
informacién adicional mas completa relativa a la preparacion de superficies de concreto.

Las superficies con moho y hongos deben ser limpiadas con una solucion limpiadora alcalina y
enjuagadas con agua. Si queda algo de moho en la superficie, limpie ain mas con un cuarto de
blanqueador de uso doméstico agregado a un galén de agua. Enjuague con agua limpia.

Las areas severamente afectadas por moho deben ser limpiadas con un polvo limpiador clorado
y lavadas exhaustivamente con agua. Las superficies con moho y hongos deben ser limpiadas
con una solucién limpiadora alcalina y enjuagadas con agua. Si queda algo de moho en la
superficie, limpie alin mas con un cuarto de blanqueadorde uso doméstico agregado a un galén
de agua. Enjuague con agua limpia.

Las areas severamente afectadas por moho deben ser limpiadas con un polvo limpiador clorado
y lavadas exhaustivamente con agua.




GUIA DE MEZCLADO,
DILUCION Y APLICACION

La mayoria de los productos Rust-Oleum® pueden aplicarse con brocha o pincel, rodillo o atomizador.

temperaturas, mucha humedad o poca ventilacion, el secado demorara mas tiempo. El secado se puede acelerar
mediante el calentamiento de la superficie hasta 150°F (66°C) luego de la aplicacion. Si los recubrimientos se
almacenan a bajas temperaturas, espere que vuelvan a las temperaturas de aplicacion antes de diluir o utilizar.

‘ El tiempo de secado de los recubrimientos varia segln la temperatura, humedad y ventilacion. Si existen bajas
(B

TIEMPO

=

No aplique los recubrimientos cuando la temperatura ambiente o la de la superficie se encuentren por debajo de
remeerarora 32°F (0°C) 0 por encima de 100°F (38°C). La temperatura de la superficie debe ser de por lo menos 5°F (-15°C), por
encima del punto de rocio. Evite pintar cuando la humedad relativa sea superior al 85% o durante periodos de
lluvia, niebla o nevadas.

>

HUMEDAD

*Se indican excepciones en los cuadros de Ficha Técnica, en la literatura adicional y en los rétulos.

Limpie los pinceles y el equipamiento de inmediato luego del uso con el solvente o diluyente recomendado en
el cuadro de Ficha Técnica para cada sistema. Utilice s6lo los diluyentes recomendados en la literatura del
sistema o por parte de un representante de Rust-Oleum®. Los diluyentes incompatibles pueden ocasionar que se
HIMPIEZA gelatinice, descolore, ampolle, arrugue o que se quede atrapado el solvente.

Para almacenar recipientes utilizados parcialmente, agregue una pequefa cantidad del diluyente recomendado
a la pintura restante.

€

GUARDADO

* Mezcle bien antes de utilizar

* Norevuelva

¢ Coloque la tapa correctamente

¢ Guarde lejos del calor o llama

* No se pueden conservar productos catalizados sin usar

Para obtener instrucciones recomendadas sobre dilucién, el espesor de la pelicula, los intervalos de secado y otra informacion pertinente, vea
los cuadros de Fichas Técnicas, los rétulos de los productos y la literatura técnica adicional.

Una mezcla exhaustiva facilita la aplicacion y asegura las cualidades de duracién
paralas cualeslos productos Rust-Oleum son formulados. Para obtener resultados
de mezcla mejores y mas rapidos:

1. Vuelque una parte del liquido en un recipiente limpio.

2. Mezcle bien la parte separada con una espéatula, deshaciendo los grumos
presionando contra la lata. Afloje la pasta de pigmento de los costados y del fondo
del recipiente y mezcle hasta obtener una pasta suave. Luego vuelva a colocar
gradualmente el material que habia retirado en el recipiente original mientras revuelve.

3. Vuelque los contenidos una y otra vez de recipiente a recipiente por lo menos 6
veces, hasta que se encuentre totalmente uniforme. Este procedimiento de “pasarde
unlado aotro” ahorratiempo de mezclado considerable y brinda mejores resultados.
Mezcle con frecuencia durante el uso. Utilice mezcladores mecanicos para mezclar

tambores de 55 galones. Sino se encuentran disponibles, adquiera tamafiosde 56 1

galon. Los sistemas catalizados de doble componente pueden requerir el mezclado . . . .
especial de los componentes de base y/o activadores. Refiérase a la literatura

aparte de los sistemas y los rotulos para obtener instrucciones detalladas. . . . . . . . .




APLICACION

Pincel o Brocha:

Se obtienen mejores resultados si se utilizan pinceles de buena calidad. Los
productos Rust-Oleum estan formulados para una adecuada consistencia de
pincelada. Si se necesita diluir, siga las instrucciones de los recipientes o de la
literatura del sistema especifico con cuidado. Cubra la superficie por completo para
evitar retoques posteriores. Aplique capas sucesivas con pinceladas cruzadas para
minimizar las marcas.

Atomizado:

La mayoria de los productos Rust-Oleum pueden ser aplicados mediante los
distintos métodos de atomizacion de manera facil y econdémica. Es vital poseer
buen equipamiento y operadores con experiencia para la aplicacion exitosa. Se
deben seguir con cuidado las instrucciones del fabricante del equipo. También se
pueden solicitar publicaciones de Rust-Oleum especiales acerca de la aplicacion
con atomizadores.

Pistola / Atomizador de Aire:

Util para muchos recubrimientos Rust-Oleum. Es importante diluir para obtener
la viscosidad adecuada y en general se requiere un 10% 6 15% del diluyente
apropiado. Vea el rétulo del producto para obtener informacion méas especifica.
Evite diluir demasiado. Utilice la presidn de aire minima necesaria para una buena
atomizacion. Se pueden necesitar varias pasadas para obtener el espesor de
pelicula recomendado.

Pistola / Atomizador Sin Aireo “Airless”:

Ideal para lograr una pelicula gruesa y uniforme. En general no se necesita diluir.
En caso de ser necesario, no exceda el 10% del diluyente recomendado. Para
imprimadores, semi brillantes o acabados mates, utilice una punta de atomizador
con un orificio de .015 - .021". Para acabados de alto brillo, utilice una punta de
.011-.017". Los recubrimientos metalicos (aluminio o Zinc-Sele) pueden ocasionar
obstrucciones y un posible dafio abrasivo al equipo.

Atomizado Caliente:

Puede utilizarse con muchos de los productos Rust-Oleum. No se recomienda para
recubrimientos epoxicos o sistemas de secado rapido. No exceda 180°F (82°C). Sélo
diluya un poco en caso de ser necesario.

Pistola Electrostatica:

Funciona bhien con la mayoria de los productos, excepto los metalicos. Los
recubrimientos a base de agua requieren equipamiento especial y podran necesitar
diluyentes especiales para obtener un maximo acabado.

Aplicacion con Rodillo:

Para superficies parejas, utilice rodillos de lanilla pequefios a medianos (3/8-1/2"),

utilice un rodillo de lanilla muy corto (1/4”) para recubrimientos muy brillantes

y diluya apenas. En climas secos o calurosos, podra ser necesario retocar la
, superficie con un pincel seco para romper las burbujas de la misma. Evite cortinas
: o chorreados y arrugas. Diluya de acuerdo a las instrucciones de los rétulos de los
productos individuales. No se recomiendan recubrimientos de secado rapido para
ser aplicado con rodillo o pincel. Utilice una estiradores de goma y un rodillo sin
pelusas de lanilla corta (1/4-3/8") (Producto No. 6696024) para Recubrimiento de
Piso 100% Epoxicos. Utilice un rodillo que no sea de lanilla (Producto No. 6697005)
para aplicaciones de Recubrimientos Anti-Deslizantes.

Nota: Algunos productos poseen requisitos de mezcla especificos. Siempre lea los
requisitos del rotulo o etiqueta antes de mezclar y aplicar.




O EXCELENTE RESISTENCIA A BUENA RESISTENCIA ‘ SUFICIENTE RESISTENCIA | I NO RECOMENDADO
El colory la integridad de la La integridad del film del protector La integridad del film, La integridad del film y
pelicula del recubrimiento no no es afectado, en general, por la generalmente, no afecta el color son afectados
es afectado por lo general por exposicion de esta condicion. El al recubrimiento. Es posible por la exposicién de esta
la exposicion de esta condicion. color y el brillo pueden ser afectados que el color y el brillo puedan condicién, la proteccion se
Se puede esperar una proteccion levemente con largas exposiciones, verse afectadas con una ve muy reducida.
de larga duracion. de cualquier manera, se puede esperar | exposicion mas larga.

una proteccién de larga duracion.

GUIA DE RESISTENCIA A QUIMICOS Y A LA CORROSION

CONDICIONES CORROSIVAS HUMOS, DERRAMES Y NIEBLAS INMERSION

Este cuadro representa la resistencia a quimicos de

los recubrimientos. 3 & 8 g

2| 8|¢ 2 HEELRE 18, .
= o = w =8 w
23| 22|53 g g8 & 2|8 g | 8| 2 |wE|l | | 2
w 3| £/ 28|28 S |8>Eu 8|8 | 5| 2| %Z|5288|S<| 2
= 2| E| 8| 8| 3|5 %|22|=28| Z|ag| | 2| £ |=g| 2 |55 2
|l 2| 8| 2| =| 2 || <|>|32|25 c|gk| | 3| 3|22 =|=2 2
E|S|E|8|5|58|3|2|3|3%8533 2|28 8| 2|3 822 25 ¢

FLOORING SOLUTIONS
5500 - Sellador Base Agua O A0|0 A B OCAANANGAREERN
5600 — Recubrimiento Base Agua OAOO A N %%@EF AAIA R A BRA ONA NN N
Base Universal HAAAOANIOAAAONEOOCOANNEMN
Capa Protectora mAAAOAE|OAAAOEIOOCOCAREE
Fatskote UV — Recubrimiento Base Poliurea O A A A O A ?235 O A A A O - O O O A . - .
6500 — Recubrimiento Base Epoxi A O O O O O 132% O O O O O A O O O O - . -
8000 S — Recubrimiento Base Epoxi A O O O O O ?ESE O O O O O A O O O O - . -
9100 — Recubrimiento Base Epoxi AlOIOOIO|A 13235 OO OOI0OAIAIO|IO|O d d ()1

RECUBRIMIENTOS

$60 - Recubrimiento Base Agua (SIERRA) A/O/O|O|O|A|-|O|O|O|A|O|A|O|O|A/IA/ENE N
MetalMax - Recubrimiento Base Agua (SIERRA) | ©Q (O |©O (O |O [H| - |O |0 |0 | QA Q| AAA/A|HE N
5100 - Latex Acrilico Base Agua AREEONE -(AQAROEOENENENENEN
5200 - Esmalte Acrilico Base Agua OACIOANYINAAAGQANAONOCNENEMN
Noxyde - Revestimiento Acrilico Elastomérico | O | O |O |O |O | A [ZF|O|O|A|A|A A A |QO|O|E B H
7400 - Esmalte Alquidico Anticorrosivo AOO N ANBIAAANANAOAAIERRENE
9200 - Recubrimiento para tanque de agua Potable || O | O | O | O | O || O | O|O (O O |O(A|O|O|O|H H H
Hih Hoat - Recubrmianopara Al Tomporarss | A | © | Il | I |l | W || A | B W || W | |H0 |0 |0 |00 | |
9400 - Esmalte Poliuretano Poliester olo|o|o|lo|olo/ojoj0o|0|A[0O|CA|E|E N

Para mayor informacién contactate con atencion al cliente: atencionalcliente@rustoleum.com

*1 Usar con el activador inmersion 357499
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